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BOLSA DE EMBALAJE PARA CONSERVAR Y DISTRIBUIR PRODUCTOS 
GRANULADOS, PULVERULENTOS O LIQUIDOS Y PROCEDIMBENTO 

DE fabricaci6n 

5 

OBJETQ DE LA INVENCION 

La presente invencidn se refiere a una bolsa para ser colocada en el 
10 interior de una caja para conservar y distribuir productos granulados, pulverulentos 
o liquidos y al procedimiento para su fabricacion. 

La caja es una caja plegable, constituida a partir de una plancha 
troquelada, preferentemente de carton, plegada sobre determinadas tineas de doblado 
y encolada en determinadas kreas de uni6n, dando lugar a una caja con forma de 
IS paralelepipedo provista de un pico vertedor. A esta caja, antes de plegarla, se le 
coloca la bolsa herm6tica objeto de la invenci6n, de papel o de material plastico o 
plastico-metalico. Para abrir el estuche y verter el contenido no se hace cortando por 
arriba la bolsa hermetica, sino que el acceso se realiza a traves del pico vertedor, y a 
traves de este se distribuye el producto contenido en la bolsa. 

20 

ANTECEDENTES DE LA IN VENCIQN 

Se conocen en el mercado varios estuches o recipientes de cart6n con 
forma paralelepipeda para la distribuci6n de productos granulados o pulverulentos, o 
25 liquidos de cierre herm6tico e interior impermeable. 

Para mejorar la conservacion de estos productos se suelen contener en 
bolsas hermeticas de papel o material plastico o plastico-metalico. Entonces la 
fiincion principal de la caja de carton es proteger la bolsa, facilitar su manipulacion 
al ser la caja rigida y presentar unas caras con superficies aptas para ser ilustradas 
30 con el nombre del producto, marcas comerciales, caracteristicas, imagenes atractivas, 
etc. Estas ventajas no las tendria una bolsa sola, que a su vez ofrece la ventaja de 
facilitar una conservacion mejor, ofreciendo una estanqueidad bastante buena incluso 
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despues de abierta la primera vez, si tras usarla el consumidor la cierra doblando la 
boca con cuidado e incluso asegurandola con una pinza o similar. 

Por esto en el mercado se suelen ofrecer los productos de tipo 
granulado o pulverulento en bolsas contenidas en una caja como las descritas 

5 anteriormente. Sin embargo, el inconveniente principal^ dejando aparte la mayor o 
manor complejidad de la fabricacion y el llenado con el producto, le aparece al 
usuario: en la primera utilizacion debe abrir la caja por su parte superior y abrir o 
cortar la bolsa con el producto. Despues de servirse debe volver a cerrar la bolsa 
doblando la boca con cuidado y asegurar el cierre para conseguir una buena 

10 conservacion. 

Hay otros redpientes, febricados a partir de comptejos laminados de 
carton-plastico-metal que Uevan soldada o pegada una boquilla, generalmente de un 
material distinto del de la caja, que ayuda a su dispensacion, y que una vez abierta 
puede volver a cerrarse con un tap6n o similar. Los envases de este tipo son por lo 

1 S general unicamente para liquidos. 

Sin embargo, no se conocen en el mercado cajas con bolsas cuyo 
sistema de vertido sea mediante un pico conformado en la propia caja y bolsa, facil 
de abrir y utilizar y facil de cerrar sin necesidad de operaciones especiales y de 
anadir una seguridad externa del cierre como puede ser una pinza. Otra ventaja seria 

20 que se pudiera utilizar para distintos productos granulados o pulverulentos, incluso 
para liquidos. Seria tambi^n conveniente que en su fabricacion solo se utilizara el 
carton de la caja y la bolsa interior, sin tener que encolar ni soldar piezas 
conformadas como boquilla y cierre. 

La invencion recogida en esta memoria se refiere a una bolsa, 

25 incluyendo la opcion de "bolsa sin fondo" -bolsa cuyo fondo es sellado por la 
maquina envasadora justo antes del llenado- para ser incorporada a envases 
paralelepip^dicos de carton, con las ventajas arriba mencionadas. Aunque podria 
adaptarse a cualquier caja de carton semejante a las ya conocidas, esta bolsa es 
especialmente adecuada para ser colocada en el interior de una caja con un sistema 

30 de distribucion, por ejemplo un pico vertedor, conformado en la misma pieza de 
carton de la caja. En particular, el modo de realizacion preferente explicado mas 
adelante para la bolsa y para el procedimiento de fabricacidn es el apropiado para 
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fabricarse junto con una caja con pico veitedor tal como la descrita en la soHcitud de 
patente PCX ES/0000200190, con el titulo "Procedimiento de fabricacion y caja 
perfeccionada con pico vertedor". 

Esta solicitud describe un procedimiento de fabricacion y una caja 
plegable, constituida a partir de una plancha troquelada, preferentemente de carton, 
plegada sobre determinadas lineas de doblado y encolada en determinadas areas de 
union, dando lugar a una caja con forma de paralelepipedo provista de un pico 
vertedor. La novedad de esta invencion esta en que el pico vertedor se obtiene 
partiendo del desperdicio que se origina en una solapa lateral superior, en lugar de 
afiadir caras suplementarias pegadas, siendo toda la operadon susceptible de ser 
realizada en maquinas automaticas de alta velocidad.. 

La bolsa objeto de la presente invenci6n esta conformada de modo 
que aprovecha las ventajas de este pico vertedor, utilizandolo como boca precintada 
para ser dispensado el producto la primera vez, como boca de vertido y como medio 
de dar hermeticidad al cierre hasta la siguiente vez que sea utilizado. 

Ademas se describe el procedimiento de fabricacion junto con la caja 
con pico vertedor, siendo adherida a la caja en una serie de puntos encolados. 

DESCRIPCION DE LA INVENCION 
20 

La presente invenci6n se refiere a una bolsa para ser incorporada a 
envases paralelepipedicos de cart6n, en especial para cajas con sistema de 
distribucion, por ejemplo un pico vertedor, conformado en la misma pieza de carton 
de la caja. (por ejemplo, como la caja descrita en la solicitud de patente 

25 PCT ES/0000200190). 

La invencion descrita en esa solicitud es un procedimiento de 
fabricacion y caja con pico vertedor, consistente en una forma de realizar una caja 
plegable, constituida a partir de una plancha troquelada, preferentemente de carton, 
plegada sobre determinadas lineas de doblado y encolada en determinadas areas de 

30 union, dando lugar a una caja con forma de paralelepipedo provista de un pico 
vertedor. Esta caja presenta ventajas frente a otros embalajes para transporte de 
productos que tambi^n sirvan como expendedor: 



10 
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Hay cajas sin ningun sistema para expender el producto. 
Otras cajas tienen un sistema de cierre o de vertido consistente en una 
pieza del mismo material de la caja, o bien de material pl&stico o similar que se 
anade a la caja durante la fabricaci6n de esta, 
5 Pero no se conocen cajas con sistema de vertido conformado a partir 

de una linica plancha troquelada, con las ventajas derivadas de su facilidad de 
transporte y almacenamiento y posterior conformacion de la caja para ser llenada, tal 
como se describe en la solicitud PCT antes mencionada. En esta solicitud se describe 
la caja con pico vertedor y el sistema para su montaje a partir de una unica plancha 
10 de cartdn o similar. 

A las ventajas de esta caja se le ariade ahora el incorporar en su 
interior una bolsa hermetica de papel o material pl&stico o plastico-metalico (por 
ejemplo de las del tipo de cereales de desayuno). La novedad de esta bolsa consiste 
que en lugar de abrir el estuche por arriba para acceder a la bolsa hermetica, el 
1 5 acceso se realiza a traves del pico vertedor, y que la bolsa no se encuentra suelta, 
sino adherida al estuche en una serie de puntos encolados. 

Tambien podria colocarse este tipo de bolsa en una caja sin pico 
vertedor, per ejemplo solo con una ventana de apertura y sin paredes latefales, o en 
una caja con un sistema de vertido formado por una pieza afladida, pero las ventajas 
20 serian menores. La mayoria de los picos vertedores.- los generados a partir de caras 
laterales suplementarias-, se forman al plegarse la caja, mientras que el de la 
invencion estii ya formado cuando aun es un corte piano, por eso se tiene la ventaja 
de que con la caja descrita en la solicitud PCT mencionada, se puede pegar una 
bolsa al interior del pico vertedor, cosa que en los otros casos resulta imposible, 
25 Para fabricar esta bolsa, estando la plancha de cartdn que formara la 

caja en la maquina de plegado, despu6s de realizar las operaciones que conforman el 
pico vertedor, y antes de iniciar el plegado y pegado lateral de la caja, aplicamos cola 
en una serie de puntos de la caja, y pegamos la bolsa plegada. a partir de una bobina 
de bolsas plegadas. En este punto tenemos una caja que Ueva pegada en su interior 
30 una bolsa, que gracias a los puntos de cola por los que esta adherida a la caja, 
acompana en el movimiento de apertura a la misma, de modo que cuando la caja, que 
viene plegada, se conforma y adopta el aspecto de un prisma rectangular, tambien la 
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bolsa que esta en su interior adoptara aproximadamente el aspecto de un prisma 
rectangular. 

Despues de Uenar la bolsa con el producto, ademas de la conocida 
soldadura horizontal necesaria para cerrar la bolsa, se aplica a la bolsa una doble 

S soldadura recta, ondulada, quebrada o similar, no siendo determinante su forma y, 
como minimo, un corte vertical o inclinado dirigidos a conseguir que una esquina de 
la bolsa -la adherida a la zona de la caja donde se forma el vertedor- pueda 
evoiucionar con independencia del resto de la bolsa. La doble soldadura y el corte, 
sea cual fuere la forma de sus lineas, conformaran un tubo de vertido acoplado al 

10 pico vertedor de la caja. A continuacion se completa el cerrado de la caja. 

Asi, el usuario que abre el envase se encuentra con un tubo de vertido 
flexible sellado que sobresale del extremo del pico vertedor y que tendra que cortar. 
Si realiza el corte de modo que el tubo flexible aun sobresalga del extremo del pico 
vertedor, esto le permitira aprisionar el tubo flexible al cerrar el vertedor, y disfrutar 

1 5 de una notable estanqueidad incluso despues de abierta la bolsa, sin tener que recurrir 
a pinzas, etc. 

BREVE DESCRIPCION DE LOS PmUJOS 

20 

Para comprender mejor el objeto de la presente invencion se incluye 
en esta memoria una representaci6n gr^fica de una realizacion practica, con 
figuras: 

La figura 1 es un desarroUo de la caja con pico vertedor como la 
25 descrita en la solicitud PCT ES/0000200190 (corresponderia a la figura 1 de la 
solicitud). 

La figura 2 muestra el desarroUo de la figura 1 con la zona que 
conformara el pico vertedor doblada convenientemente, indicandose las pestanas 
encoladas (corresponderia a la figura 4 de la solicitud anterior) 
30 La figura 3 presenta la caja montada y con el pico vertedor en 

posicion abierto para dispensar el producto (corresponderia a la figura 4 de la 
solicitud anterior). 
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La figura 4 muestra la Figura 2 con las zonas de encolado, donde se 
adherira la bolsa. 

La figura 5 muestra la Figura 4 con la bolsa colocada en la posicidn 
para ser encolada a la caja. 

La figura 6 muestra la bolsa con las zonas de sellado y corte para 
conformar el tubo de vertido. 

La figura 7 muestra la bolsa anterior con el tubo de vertido separado 
del cuerpo principal, para ver como apareceria al abrirse el pico vertedor de la caja. 

En ellas se han seiialado las particularidades siguientes: 

(las marcas 1 a 15 se corresponden con las figuras 1 a 3, de la 
solicitud PCT ES/0000200190) 





1. 


Linea de doblado de las paredes laterales (3). 




2. 


Ventana, fonnard la cara frontal del pico vertedor. 


15 


3. 


Paredes laterales del pico vertedor. 




4. 


Linea de doblado. 




5. 


Pestana del lateral (3) a encolar en la cara (2) 




6. 


Pestafta del lateral (3) a encolar en la cara (2) 




7. 


Pestafia a encolar. 


20 


8. 


Pestaiia a encolar. 




9. 


Pared lateral de la caja. 




10. 


Pared frontal de la ciya. 




11. 


Hendidura precortada. 




12. 


Solapas del fondo de la caja. 


25 


13. 


Solapa de encolado de la pared posterior con la lateral. 




14. 


Ufieta con hendidura precortada. 




15. 


Solapa superior. 



(las marcas 20 a 30 se corresponden con las figuras 3 a 6, nuevas) 

20. Bolsa. 

2 1 . Zona de encolado correspondiente al tubo de vertido. 
21a. Zona de la bolsa correspondiente a la zona (2 1 ) de la caja. 

22. Zona de encolado inferior de la pared fi-ontal de la caja. 



wo 2004/024590 




'CT/ES2003/000454 



. 7 - 

22a. Zona de la bolsa correspondiente a la zona (22) de la caja. 

23. Zonas de encolado de la pared derecha de la caja. 

24. Zona de encolado de la pared izquierda de la caja 
24a Zonas de la bolsa correspondientes a la zona (24) de la caja. 

26. Linea de sellado para formar la bolsa. 

27. Corte en la bolsa para formar el tubo de vertido (30). 

28. Linea de sellado despues de Uenar la bolsa. 
28a,b. Lineas de sellado que forman el tubo de vertido (30). 

29. Extremo sellado que se cortar^ en la apertura. 

30. Tubo de vertido. 

DESCRIPCION DE UNA FORMA DE REALIZ ACION PREFERID A 

A continuacion, se describe un ejemplo de un modo de realizacion 
IS preferente, que debe ser interpretado en su sentido mas amplio y no tomarse de modo 
limitativo. 

Como se ha indicado mas arriba, la presente invencion se refiere a una 
bolsa para ser incorporada a envases paralelepipedicos de carton, en especial para 
cajas con sistema de distribucion, por ejemplo un pico vertedor, conformado en la 

20 misma pieza de carton de la caja. (por ejemplo, como la caja descrita en la solicitud 
de patente PCX ES/0000200190). 

Esta caja se forma a partir de una unica plancha troquelada como la 
indicada en la figura 1, que corresponderia a la figura 1 de la mencionada solicitud 
PCT. Esta plancha troquelada esta provista de una pluralidad de hendiduras que 

25 marcan los distintos pliegues de la caja, constituyendo las cuatro caras (9, 10) 
laterales y las solapas con las que se forman el fondo (12) y la cubierta (15) superior. 
En esta plancha con la que se construye la caja, una de las solapas se encuentra 
prolongada por una silueta con la que se conformara el pico vertedor, que como se 
puede ver en la figura, tiene dos pestanas (5-7, 6-8) que terminan en unas formas de 

30 picos salientes, "orejas'*, (3), con una linea de pliegue (1) que separa los extremos de 
estas pestafias (5, 6) de las "orejas'* (3). En la cara (9) de la caja, se dispone una 



5 



10 
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ventana (2), que coincidira con el espado definido entre los extremes de las pestanas 
(S, 6) tras su doblado por la linea definida por la hendidura de doblado (4). 

El procedimiento de constniccion continua mediante el repliegue de la 
citada silueta que conformara el pico vertedor por la hendidura (4), procediendo al 

5 encolado de las dos ramificaciones (7, 8) sobre la cara (9), por arriba y fiiera de la 
ventana (2), y al encolado de las pestanas (5) y (6) justo sobre la ventana (2) El 
resultado es tal como muestra la figura 2, donde el rayado corresponde a las zonas 
encoladas. Ademas, durante el proceso de troquelado de la plancha de carton, en la 
ventana (2) se dispone de una uneta (14) con un reborde marcado por una hendidura 

10 precortada, facilitando su rotura. Esta uileta penmtir4 al usuario tirar de la pared de la 
ventana (2) del pico vertedor, produciendo la rotura por la hendidura (11) precortada, 
y abriendo la caja con una abertura en forma de pico vertedor tal como se ve el la 
figura 3 (correspondiente a la figura 4 de la mencionada solicitud PCT). Mas detalles 
del procedimiento de febricacion de la caja se pueden leer en la solicitud 

15 mencionada. 

La mejora propuesta en esta invencion es una bolsa con un tubo de 
vertido conformado cortando y soldando, sin necesidad de piezas anadidas, y cuya 
mejor aplicacion es ser fabricada acompanando a la caja con pico vertedor ya 
descrita, con lo que se consiguen las ventajas mencionadas anteriormente: mejor 

20 proteccion del producto, facil apertura y dispensacidn, derres sucesivos faciles y 
bastante hermeticos, fecilidad, baratura en su fabricaddn y reciclabilidad. 

El primer paso para fabricar estas bolsas se Ueva acabo en la maquina 
plegadora de las cajas. Despu^s de que la m&quina plegadora ha realizado las 
operaciones de plegado y pegado que conforman el pico vertedor (situacion de la 

25 figura 2) aplica cola en una serie de puntos (21, 22, 23 y 24) representados en la 
figura 4. 

A continuacion pega una bolsa (20) en la posicion que senala la 
figura 4, para luego continuar con el plegado y pegado de los laterales y fondo de la 
caja. 

30 Para Uevar a cabo estas dos operaciones se intercala entre dos 

modulos de una maquina plegadora, un modulo del tipo "maquina pegadora de 
ventanas de plastico en estuches**, que aplicari cola mediante cliches o pistolas 
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inyectoras en las ^eas a encolar, y que seguidamente colocara la bolsa a partir de 
una bobina de bolsas mediante un cilindro con cuchilla de corte y mecanismo de 
aspiracion. 

De este modo se tiene una caja que Ueva pegada en su interior una 
5 bolsa, que gracias a los puntos de cola por los que esta adherida a la caja, acompafla 
en el movimiento de apertura a la misma, de modo que cuando la caja, -que viene 
plegada-, se conforma y adopta el aspecto de un prisma rectangular, tambien la bolsa 
que esta en su interior adoptara aproximadamente el aspecto de un prisma 
rectangular. 

10 El proceso de Uenado y cierre de la bolsa tambien es una novedad. En 

este punto la bolsa esta formada a partir de una hoja de papel, material plastico o 
plastico-metalico, (ver figura 6) con su borde derecho formado por un pliegue y su 
borde inferior e izquierdo cerrado por una soldadura (26), estando el superior abierto. 
Los metodos conocidos Uenan con el producto la bolsa y a continuacion la cierran 
15 con una soldadura (28) que iria de un extremo al otro de la bolsa. Por ello para 
abrirla, habria que cortar por esta soldadura superior. 

En la bolsa y el proceso de la invencidn esto no es igual. Una vez que 
la bolsa esta encolada a la caja por los puntos (21a, 22a y 24a en la figura 6) y por 
sus correspondientes enfrentados de la otra cara de la bolsa y ha adoptado la forma 
20 aproximada de la caja al abrirse esta, se Uena con el producto adecuado. Pero ademas 
de soldar todo el borde superior (28), se aplica a la bolsa una doble soldadura (28a y 
28b) y un corte (27) verticales. Las soldaduras (26) pueden haber sido realizadas por 
el bolsero para formar la bolsa, y las (28), (28a), (28b) y (29) son las que se realizan 
despues de Uenar la bolsa para cerrarla. De 6stas, la horizontal (28), junto con el 
25 sellado (29), es el cierre normal de la bolsa, y la vertical de doble anchura (28a y 
28b) y corte (27) en el medio tiene por objeto formar un tubo de vertido flexible (30) 
que queda adherido a la pared interior del pico vertedor, y que le acompaftara en su 
apertura, tal como puede verse en la figura 7. Para ello el punto de encolado 21a debe 
estar en el tubo flexible, y corresponderse con el punto de encolado 21 en la caja, que 
30 estara en la zona frontal y en parte de las "orejas" o laterales del pico vertedor. 

Es recomendable que el perimetro de la bolsa sea ligeramente superior 
al de la caja que la contiene, si bien esta demasia puede no ser aparente mediante el 
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uso de pliegues longitudinales tipo fiielle, de modo que cuando el tubo flexible siga 
en su recorrido al pico vertedor al abrirse 6ste, no provoque tensiones entre las areas 
de pegado. 

No existe tampoco en el mercado una maquina cerradora de bolsas 
5 que realice soldaduras verticales y cortes, ya que hasta ahora no tenia objeto, pero no 
reviste ninguna dificultad tecnica especial adaptar las actuales a esta nueva fiincidn. 

Cuando el usuario abre el envase abriendo la ventana (2) mediante la 
ufteta (14) de la caja se encuentra con un tubo flexible sellado (30) que sobresale del 
extremo del vertedor y que tendra que abrir o cortar en su extremo (29) para poder 
10 servir el product© contenido en la bolsa. Si realiza la apertura o el corte de modo que 
el tubo flexible aun sobresalga del extremo del vertedor, esto le permitira aprisionar 
el tubo flexible al cerrar el vertedor, y disfintar de una notable estanqueidad incluso 
despues de abierta la bolsa, sin tener que recurrir a pinzas, etc. 

Por ultimo volver a hacer notar que tambi^n podria colocarse este tipo 
15 de bolsa en una caja sin pico vertedor, por ejemplo solo con una ventana de apertura 
y sin paredes laterales, o en una caja con otro sistema de vertido. 

Con la anterior explicacion se ha ilustrado un ejemplo de modo de 
realizacion, sin que ello signifique que la proteccion de la patente no se extienda a 
cualquier otro producto o a cualquier modo de fabricacion que en esencia siga el 
20 espiritu de la invenci6n. 
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RFJVTNDTCACIONES 



5 P) Bolsa hermetica de las utilizadas para transportar y distribuir productos 
granulados, pulvenilentos o Uquidos, de las hechas a partir de una hoja de papel o 
material plastico o plastico-metalico o similar por medio de doblado y soldado del 
fondo y pared lateral, caracterizada por tener un tubo fle^dble de vertido conformado 
en un extreme de su borde superior al afladir a la soldadura transversal superior de 

10 cierre dos soldaduras verticales o una soldadura vertical de doble anchura y un corte 
vertical en el medio, sin necesidad de piezas anadidas a la hoja de partida, teniendo 
el usuario que abrir solamente el extremo de este tubo para distribuir el producto. 

2^) Bolsa hermetica de las utilizadas para transportar productos granulados, 
15 pulverulentos o liquidos de acuerdo con la reivindicacion Y caracterizada por estar 
adherida esta bolsa a una caja paralelepipedica mediante unos puntos de encolado 
dados a la caja, y por estar la bolsa encolada en una posicion tal que coincide el tubo 
de vertido de la bolsa con una zona de apertura de la caja. 

20 3^) Bolsa hermetica de las utilizadas para transportar productos granulados, 
pulverulentos o liquidos de acuerdo con la reivindicacion 1* o 2® caracterizada por 
estar adherida a una caja con un pico vertedor por donde se abre la caja para 
distribuir el producto; estando adheridas caja y bolsa mediante unos puntos de 
encolado dados a la caja, y por estar la bolsa encolada en una posicion tal que 

25 coincide el tubo de vertido con el pico vertedor de la caja, de manera que al abrir la 
caja y sacar el pico vertedor a la posicion de distribucion, el tubo flexible de la bolsa 
acompaiia al pico para poder distribuir el producto a traves del tubo flexible de la 
bolsa y apoyandose en el pico vertedor. 

30 4'') Bolsa hermetica de las utilizadas para transportar productos granulados, 
pulverulentos o liquidos de acuerdo con la reivindicacion, 2' o 3* caracterizada 
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porque el tubo de vertido tiene lon^tud suficiente como para que, despues de 
abierto la primera vez, pueda ser aprisionado por la solapa, pico vertedor o cualquier 
otro medio de apertura y cierre de la caja, sin necesitar ningiin accesorio extemo para 
el cerrado. 

5 

S"") Procedimiento para elaborar bolsas semejantes a las descritas en cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores mediante una maquina con un modulo de envasado 
caracterizado porque el modulo primero forma la caja, a continuacion abate las 
cuatro solapas superiores, despliega la boca de la bolsa, Uena la bolsa con el producto 
10 deseado, y a continuacion la cierra con una soldadura transversal en su extremo 
superior, y caracterizado porque adem&s de esta soldadura de cerrado se aplica a la 
bolsa una doble soldadura vertical y un corte vertical en la mitad de la dicha 
soldadura, de modo que se forme en la bolsa un tubo de vertido flexible. 

15 6"*) Procedimiento para elaborar bolsas segiin las reivindicaciones anteriores 
caracterizado por colocar la bolsa dentro de un embalaje en forma de caja 
paralelepipedica de carton o similar, pegando la bolsa a la caja antes de plegar esta, 
cuando aun es un corte piano, mediante un modulo semejante a los de las maquinas 
pegadoras de ventanas de plastico en estuches, y aplicandose en este modulo cola 

20 mediante cliches o pistolas inyectoras en las fireas a encolar en la caja, y colocando la 
bolsa de modo que la zona donde se formari el tubo flexible vertedor quede en la 
zona del vertedor de la caja, para luego continuar con el plegado y pegado de los 
laterales de la caja, de modo que al abrirse esta durante su conformado, la bolsa 
pegada adopte la forma aproximada de la caja, Uen&ndose seguidamente y 

25 cerrandose. 

7^) Procedimiento para elaborar bolsas segun las reivindicaciones anteriores 
caracterizado por colocar la bolsa dentro de un embalaje en forma de caja provista de 
un sistema de distribucion del producto tal como un pico vertedor conformado en la 
30 misma plancha troquelada de carton de la caja, encolando la bolsa de modo que se 
coloca una zona de encolado en la zona fi-ontal y parte de los laterales del pico 
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vertedor que se une a lo que sera el tubo flexible de la bolsa, y siguiendo luego con el 
mismo procedimiento de conformado de la caja, Uenado y cerrado. 



0/527189 

WO 2004/024590 ^pl^CT/ES2003/000454 



1/7 




10/527189 

WO 2004/024590 CT/ES2003/0004S4 



2/7 





: — inifi^^rlWitwrinnTOiujiiu 



10/527189 

WO 2004/024590 CT/ES2003/0004S4 



4/7 



www** 














• CD • * 


23 / 




1 \ 


• ■ *V, 













gig.4 



wo 2004/024590 



CT/ES2003/000454 



5/7 



















■ : ■ Z4 > 


/ 

/ \ 

/ \ 



















wo 2004/024590 CT/ES2003/000454 



6/7 




WO 2004/024590 ^^^CT/ES2003/000454 



7/7 




INTERNATIO: 



lEARCH REPORT 



nBuaPST/PTO 10 MAR 2005 



applicatioa No. 
PCX/ ES 03/00454 



A. CLASSIFICAIION OF SUBJECT MATTER 

IPC 'B65D 77/06, B65D 75/58 
According to Jittemationar Fatoit Ciassmcadon (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classificatioii symbols) 

IPC 'B65D 



Oocumentadon searched other than minimviin documentation to the extent that such doouments are induded in the fields searched 



Electronto data bass consulted during the intemational search (name of data base and, where practicable, search terms used) 

EPODOC, WPl, PAJ, CIBEPAT. 



C. DOCUMQ4TS CONSIDERED TO BE BELBVANT 



Category* 



Citation of document, with, indication, 'vtdiexe appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



X 
Y 



X 
Y 



X 
Y 



WO 02085744 Al (ECO LEAN RESEARCH AND 
DEVELOPMENT) 31.10.2002 * Abstract; figures 1 and 4 * 

US 3878771 A (MALCOM) 22.04.1975 

* The whole document * 

ES 20405 10 T3 (INDAG) 16.10.1993 

* Claim 1, figure 1 * 

EP 0838410 Al (LEGEND INCORPORATION) 29.04.1998 
♦Column 9, line 52 -column 10, line 16; 
figures 

ES 2078777 T3 (IMER) 16.12.1995 
♦figure 7* 

GB 936281 A (ROBERT SKARSTEDT) 11.09.1963 

* Page 2, line 120 - page 3, Hnea 11* 



1 

2,3,5,6 
2.3.5,6 



1 

2,3 
2.3 



1 

2.3 
2.3 



I I Fiorther docuinen.ts are listed in the continuation of Box C. |x | See patent family annex. 



* Special categories of cited doouments: 

"A" document defining the genezal state of the art whidi is not considered 
to be of particular relevance 

"Z** earlier document but published on or after Ifae intematiooal filing date 

**U' document \Vhich may throw doubts on priority claim(s) or ^^di is 

cited to establi^ the publication date of anolhv citafioa or other 

special reason (as specified) 

^"0** document reitoing to an oral disclosure^ use, e^ubhion or other 

means 

"P" document published prior to the intemational filing date but later than 

the priority date claimed 



**T* later document published after the international filing date or priority 
date and not in conflict with the application but dited to unoecstand 
the principle or theory underlying itio invention 

document of particular relevance; the claimed invention cannot be 
considered novel or cannot be considered to involve an inventive 
step whffli the document is taken alone 

**Y** document of particular relevance; the claimed invention cannot be 
OQosidered to involve an inventive step when the document is 
conibinBd with one or more other such documents, such comhtnafion 
being obvious to a person skilled in the art 

document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the international search 
26 November 2003 (26.11.2003) 



Date of mailing of the intemational search report 
03 December 2003 (03.12.2003) 



Name and mailing address of the ISA/ 



SPTO 



Facsimile Mo. 



Authcdzed officer 
Telephone No. 



Form PCT/ISA/210 (second sheet) (July 1992) 



INTERNATIOIV SEARCH REPORT 

IniiDrmatioii on patent fiunily members 



latemaiSr Application No 
PCT/ES 03/00454 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



Patent fEoniliy 
member(s) 



Publication 

date 



WO 02085744 Al 



US 3878771 A 



31.10.2002 



SE 0101442 A 
TW 527308 B 



22.04.1975 



ES 2040510 T3 



16.10.1993 



EP 0838410 Al 
ES 2078777 T3 



29.04.1998 



16.12.1995 



US 3902652 A 
GB 1432449 A 
US 3952940 A 



DE 8900366 U 
CA 2045508 A 
WO 9008070 A 
EP 0383020 A 
NO 912738 A 
EP 0453457 A 
JP 4502599 T 
TR 25078 A 
AT 87874 T 
DE 59001149 D 
ES 2040510 T 
US 5433526 A 

AU 4358297 A 
2A 9709658 A 

DE 9207558 U 
EP 0580989 A 

AT 128431 T 
DE 59300663 D 

DK 580989 T 
US 5547284 A 



26.10.2002 
11.04.2003 



02.09.1975 
14.04.1976 
27.04.1976 

03.08.1989 
14.07.1990 
26.07.1990 
22.08.1990 
12.07.1991 
30.10.1991 
14.05.1992 
01.11.1992 
15.04.1993 
13.05.1993 
16.10.1993 
18.07.1995 



30.04.1998 
10.09.1998 

29.10.1992 
02.02.1994 
15.10.1995 
02.11.1995 
05.02.1996 
20.08.1996 



GB 936281 A 



11.09.1963 



NOTIENE 



Poim PCr/ISAaiO (patent family annex) (July 1992) 



INFORME DE B 



EDA INTERNACIONAL 



A. CLASIFICAaON DEL OBJETO DE LA SOLICITUD 
C1P'B65D 77/06. B65D 75/58 

De acuefdo con la Clasificaci6n Imemacional de Patentes (CIP) o segdn la clasificaci6n nacional y la CIP. 



Solicitud intemacional n" 
PCT/ES 03/00454 



B. SECTORES COMPRENDIDOS POR LA BOSQUEDA 



CIP' B65D 



Otra documentaci6n consullada, adem4s de la documentacidn minima, en la medida en que tales documentos formen parte de los sectorcs 
comprendidos por la bOsqueda 



Bases de datos clectrinicas consultadas durante la bOsqueda intemacional (nombre de la base de datos y. si es posibic, t^nos de 
biisqueda utilizados) 

EPODOC. WPI. PAJ. CroEPAT. 



C. DOCUMENTOS CONSIDERADOS RELEVANTES 



Categoria* 



Documentos citados, con indicacidn, si precede, de las partes relcvantes 



Relevante para las 
reivindicaciones n* 



X 
Y 



X 
Y 



X 
Y 



WO 02085744 Al (ECO LEAN RESEARCH AND 
DEVELOPMENT) 31.10.2002 *Resumen; figuras 1 y 4* 

US 3878771 A (MALCOM) 22.04.1975 
*Todo el documento* 

ES 2040510 T3 (INDAG) 16.10.1993 
*Reivindicaci6n 1, flgura 1* 

EP 0838410 Al (LEGEND INCORPORATION) 29.04.1998 

♦Columna 9, linea 52 - columna 10, linea 16; 

figuras"' 

ES 2078777 T3 (IMER) 16.12.1995 
*Figura 7* 

GB 936281 A (ROBERT SKARSTEDT) 11.09.1963 
*Pagina 2, linea 120 - pSgina 3, linea 11* 



1 

2,3,5,6 
2,3,5,6 



1 

2,3 
2,3 



1 

2.3 
2,3 



Q En la conlinuaci6n del recuadro C se relacionan otros documentos 



Los documentos de familias de patentes se indican en el 
ancxo 



Categorias especiales de documenios citados: 

documento que define el estado general de la t6cnica no considerado 
como panicutarmente relevante. 

solicitud de patente o patente anterior pero publicada en la fccha de 

presentacidn intemacional o en fccha posterior. 

documento que puede plantear dudas sobre una reivindicaci6n de 

prioridad o que se cita para detemrinar la fccha de publicacidn de otra 

cita o por una razdn especial (como la indicada). 

documento que se reliere a una divulgactdn oral, a una uti1tzaci6n, a 

una exposici6n o a cualquier otro medio. 

documento pubticado antes de la fecha dc prcsentacidn intemacional 
pero con posterioridad a la fecha de prioridad reivindicada. 



Fecha en que se ha concluido efectivamente la busqueda intemacional. 
26 Nov iembre 2003 (26.11.2003) 



Nombre y direccidn postal de la Administracion encargada de la 
Busqueda intemacional O.E.P.M. 
C/Panam^ 1, 28071 Madrid, Espana. 
defax 34 91 3495304 



documento ulterior publicado con posterioridad a la fecha de 
presentacion intemacimal o de prioridad que no penenece al 
estado de la t^cnica pertinente pero que se cita por permitir la 
comprensidn del principio o teoria que constituye la base de la 
invenciAn. 

documento panicutarmente relevante; la invencidn reivindicada no 
puede considerarse nueva o que implique una actividad inventiva 
por referencia al documento aisladamenie considerado. 
documento particularmente relevante; la invencidn reivindicada no 
puede considerarse que implique una actividad tnveniiva cuando el 
documento se asocia a otro u otros documentos de la misma 
naiuraleza, cuya combinaci6n resutta evidente para un expeno en 
la materia. 

documento que forma parte de la misma familia de patentes. 



Fecha de expedicion del infomie de busqueda intemacional 

03nir.?nn:q 03.12.03 



Funcionaiio autorizado 

F. Monge Zamorano 

Nldetelefono + 34 91 3495541 



Formulario PCT/ISA/210 fsePimHa ht\isi\ niilin 1QQfi^ 



INFORME DE Bt^^EDA INTERNACIONAL 

Infoimacidn lelativa a miembros de fanulias de patentes 



Solicitu^ntemacional n" 
PCT/ ES 03/00454 



Documento de patente citado 
en el informe de busqueda 



Fecha de 
publicacidn 



Miembro(s) de la 
familia de patentes 



Fecha de 
publicacidn 



WO 02085744 A 1 



US 3878771 A 



ES 20405 10 T3 



31.10.2002 
22.04,1975 

16.10.1993 



EP 0838410 Al 



ES 2078777 T3 



29.04.1998 
16.12.1995 



SE 0101442 A 
TW 527308 B 



GB 936281 A 



11.09.1963 



US 3902652 A 
GB 1432449 A 
US 3952940 A 

DE 8900366 U 
CA 2045508 A 
WO 9008070 A 
EP 0383020 A 
NO 912738 A 
EP 0453457 A 
JP 4502599 T 
TR 25078 A 
AT 87874 T 
DE 59001 149 D 
ES 20405 10 T 
US 5433526 A 

AU 4358297 A 
ZA 9709658 A 

DE 9207558 U 
EP 0580989 A 
AT 128431 T 
DE 59300663 D 
DK 580989 T 
US 5547284 A 

NOTIENE 



26.10.2002 
11.04.2003 



02.09.1975 
14.04.1976 
27.04.1976 

03.08.1989 
14.07.1990 
26.07.1990 
22.08.1990 
12.07.1991 
30.10.1991 
14.05.1992 
01.11.1992 
15.04.1993 
13.05.1993 
16.10.1993 
18.07.1995 

30.04.1998 
10.09.1998 

29.10.1992 
02.02.1994 
15.10.1995 
02.11.1995 
05.02.1996 
20.08.1996 



Fonmulario PCT/ISA/210 (anexo.familia de patentes) Oulio 1998) 



